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一、项目建设单位概况 

建设单位名称：淮安富鑫新材料有限公司 

法定代表人：相小琴 

注册资本：12000 万元整 

企业类型：有限责任公司(自然人投资或控股的法人独资) 

营业期限：2019-05-28 至 无固定期限 

地址：淮安市盱眙县盱城工业集中区圣山路 39 号 

项目联系人：姜雪峰 

联系电话：13685252189 

经营范围：研发、生产、销售：碳材料、导热材料及其器件、

电磁屏蔽材料及器材、吸波材料及其器件、隔热材料及其器件、

导电材料及其器件、热交换器件、高分子材料、电子辅材，及上

述材料、器件的模切加工，表面涂层技术、涂层材料、金属材料

及涂层性能研究和工程应用，自营和代理各类商品及技术的进出

口业务。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经

营活动） 

建设单位简介：淮安富鑫新材料有限公司是常州富烯科技股

份有限公司旗下的全资子公司，于 2019 年 5 月投资成立，专业

从事石墨烯导热膜的研发、生产及销售基地。我公司是华为公司

石墨烯导热膜的唯一指定供应商，同时也得到华为公司的入股支

持，是盱眙县当前重点扶持企业之一。 

淮安富鑫新材料有限公司自主研发的石墨烯导热膜产品，是

以石墨烯为原料，采用多层石墨烯堆叠而制成的高定向导热膜，
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与市场其他同类散热材料相比，具有机械性能好、导热系数高，

质量轻、材料薄、柔韧性好等特点，可广泛应用于电子通讯、航

空航天、国防等领域，填补了国内外石墨烯高导热性应用产业化

的空白。目前，公司的石墨烯导热膜产品已进入华为、荣耀、富

士康、比亚迪等国内龙头企业的供应链，且已向国际第二大通讯

终端公司稳定供货。 

淮安富鑫新材料有限公司本着“诚信、高远、务实、共赢”

的经营理念，以“品质第一、顾客满意”的服务宗旨，规范经营，

不断创新，以高科技技术研发为基石，致力于全球前沿科技发展，

结合市场多元化的发展趋势及需求，为客户创造全方位、多元化

服务，立志成为石墨烯导热膜行业的领航者。 

二、项目概况 

项目名称：年产 300 万平方米石墨烯膜（一期）项目 

建设单位：淮安富鑫新材料有限公司 

建设地点：淮安市盱眙县盱城工业集中区圣山路 39 号 

项目性质：新建 

项目投资：12000 万元 

项目代码：2019-320830-30-03-538109 

建设规规模及内容：一期项目占地面积约 32.31 亩，新建约

10245 平方米厂房及附属设施。项目购置搅拌机、均质机、涂布

机等设备，以石墨烯浆料为原料，经过数道工序制备成导热膜，

项目建成后可年产石墨烯膜 300 万平方米。 

项目于 2022 年 1 月 20 日取得了盱眙县行政审批局备案（备
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案证号：盱审批备〔2022〕44 号），于 2022 年 2 月 8 日取得了

盱眙县行政审批局《关于年产 300 万平方米石墨烯膜（一期）项

目节能报告的审查意见》（盱审批（经）〔2022〕01021 号）。 

项目工程于 2019 年底开工，2022 年 12 月建成试生产，项

目规划工程和设备均已建设完毕，目前产能可以达到年产 300 万

平方米石墨烯膜的规模。项目达到满产时，预计项目年综合能源

消费量为 2233.84 吨标准煤，其中年消耗电力 765.83 万千瓦时，

天然气 104.14 万立方米，新水 29637 吨。 
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（5）剥离：在烘箱的尾部安装连

续的剥离装置，将干燥形成的氧化石墨

烯膜从 PP 织布的基材上剥离下来，连

续收卷。剥离后的 PP 织布基材采用清

理设备，将残余在上面的氧化石墨烯膜

清理下来，清理下来的氧化石墨烯膜经

过破碎（带有除尘装置）后直接在回到

搅拌内使用。 

（6）切片：将涂布剥离收卷的氧

化石墨烯进行切片，切成客户需求的尺

寸。产生的边角料氧化石墨烯膜进过破

碎后直接回到搅拌内使用。 

（7）检验入库：检验合格的产品

进入仓库。检验工序会有不合格品的氧

化石墨烯膜产生。 

（8）破碎：剥离、切片和检验产

生的不合格品进行破碎，破碎后直接回

到搅拌内使用。 

余在上面的氧化石墨烯膜清理下来，清理

下来的氧化石墨烯膜经过破碎（带有除尘

装置）后直接在回到搅拌内使用。 

（6）切片：将涂布剥离收卷的氧化石

墨烯进行切片，切成客户需求的尺寸。产

生的边角料氧化石墨烯膜进过破碎后直接

回到搅拌内使用。 

（7）检验入库：检验合格的产品进入

仓库。检验工序会有不合格品的氧化石墨

烯膜产生。 

（8）破碎：剥离、切片和检验产生的不合

格品进行破碎，破碎后直接回到搅拌内使

用。 

 设计方案 实际实施 

用能

品种

及数

量（含

耗能

工质） 

品种 单位 数量 品种 单位 数量 

电力 万 kWh 627.72 电力 万 kWh 456.5139 

天然气 万 m³ 149.76 天然气 万 m³ 62.0796 

新水 万 t 1.1 新水 万 t 1.7667 

      

      

      

      

      

合计（tce） 

(折算成标煤) 

当量值:2590.00 

等价值:3689.10 

当量值:1331.59 

等价值:2089.86 

综合能耗指标预计完成情况说明：2023 年预计全年实现产值 3.5 亿元，合计消耗综合能源

1331.59 吨标准煤，能评预估产值 6 亿元，剔除部分设备调试阶段等的用能，预计全部投产

后综合能源消耗在 2282.73 吨标准煤，对照批复 2590.00 吨标准煤，符合要求。 
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节 能

措 施

落 实

情 况 

1、工艺：项目生产过程中将多余的氧化石墨烯膜剥离下重新加入搅拌机中可以减

少原料的使用，节约不必要的能耗损失，增加原料利用率；破碎机将氧化石墨烯膜

打碎有利用原料利用，增加了回收利用效率，该过程全部自动化，提高工作效率，

减少人工成本，操作简单、维修少、运行成本低，环保安全；将涂布剥离收卷的氧

化石墨烯进行切片，切成客户需求的尺寸。该过程使用仪器不仅节省时间、提升生

产效率，还有助于节能降耗，易于操作，且利于环保；项目在天然气加热过程中设

置了超温切断设置，一旦超温会切断天然气对加热系统的供气，作为超温控制最有

效的保障，可以快速提高温度，减少添加的燃料量，节约资源；提高热能的利用效

率，低热能高效率的加热。 

2、设备：项目所采用设备均应满足国家有关技术政策要求，采用高效节能、环保

设备；搅拌机工作效率高，操作简单，减少能耗，维修少、运行成本低。自动称量

系统过程采用全自动系统，操作简单，可以有效地减少所需要的能耗，减少用料损

失，减少人工成本，整个流程效率高，工程简易，安全环保；脱泡机可以快速高效

的进行除泡，不需要添加任何添加剂，降低成本，该仪器简单易操作，方便快捷，

并且降低了人员保护方面的成本，有利于项目节能；该项目使用涂布机，更适合本

工艺的要求，该涂布机与天然气换热式热风炉为一体设备，选用该涂布机可以节省

时间，节约人工成本，更自动化；提升生产效率，还有助于节能降耗、减少人工成

本及原料使用；该项目选用的均质机，在同等的生产条件下，保持稳定的温度，更

好的发挥了润滑的效果，还可以大大降低了传动箱的温度；设备保持稳定的压力，

可以保证流量充足使其达到低耗能、高效率的完成操作，设备易损件寿命长可以加

长使用时间，不需要频换更换。 

3、公共工程：充分利用市政管网压力进行供水，有利于降低厂内供水能耗；不使

用淘汰的用水器具；；车间内就近设置车间配电房，有效减少了电力线损；空压机

满足《容积式空气压缩机能效限定值及能效等级》（GB19153-2019）2 级能效的要

求。设备的选择采取新技术、新工艺，提高能效要求，尽可能降低设备单耗，禁止

使用淘汰设备。 

4、照明设备：采用分区照明、LED 灯具 

5、能源计量：对电能的一级计量器具配置达到了 100%，二级、三级计量器具尚在

完善中。 

6、总图节能措施：车间设计提高土地使用率，节约土地资源，并可减少中间产品

的周转，节约运输能源。合理布置车间设备、理顺工艺流程、区划生产区域，使之

物流便捷，有效降低生产中不必要的能耗和费用。厂区各动力设施，更接近负荷中

心，尽量减少电力线耗和管网漏损。  

7、建筑物节能措施：厂房建筑设计根据工艺要求采用相应的节能措施，强化自然

采光设计，维护墙体上采用高、低双层采光窗，充分利天然采光，减少一般照明，

相应增加局部照明，采用混合照明方式，不但能满足用天然采光，还可节约照明用

电。车间照明灯具全部采用多路集中控制系统，做到每个生产区域可独立制，在车

间少量人员作业时可局部照明，减少大面积照明造成的浪费。 
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其 他

需 要

说 明

的 情

况 

因市场因素，目前产能利用还未达到高峰，通过合理排产、排班，保证设备经济运

行，各项指标均控制在审查要求范围内 

项 目

单 位

对 项

目 建

设 的

总 体

评 价 

目前本项目按照设计要求实施，设备设施按照节能审查意见执行，能源消耗情况符

合要求，相关指标优于审查要求。 

三、项目总平面布置 

以项目节能报告的总平面布置方案和节能审查意见为依据， 

对照项目设计、实际施工和竣工技术资料，明确落实情况。 

总平面布置方案对比表 

内容 设计方案 实际建设方案 落实情况 备注 

总平面布置 

1）该项目根据生产特点，将一期厂房放置

于中心位置，二期、三期围绕周边，厂区内

划分的工艺流程顺畅、物流线路紧凑，有利

于过程节能、方便作业、提高生产效率； 

2）天然气低温液体储罐位于厂房北侧位置，

方便未来二期、三期建设，整体使用更为便

利，有利于降低动力输送损耗； 

3）破碎车间位于厂房西北侧位置，方便未

来二期、三期建设，整体使用更为便利，有

利于降低物料运输能耗； 

4）厂房内将涂布线分为南北两侧，以东西

方向排布，其余设备放置于中间位置，在满

足工艺需求的基础上，建筑内部功能布局按

照自身生产要与节约能源，区分为不同的生

产区域； 

5）该项目利用了冬季日照、夏季自然通风

和自然采光等条件，合理利用了当地自然风

向。 

6）建筑的形体系数均小于 0.40，符合《工

业建筑节能设计统一标准》

（GB51245-2017）第 4.1.10 条的要求。 

按照设计方案

建设 

按照设计

方案要求

落实 

企业自

用储气

站已办

理通用

手续 
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四、项目建设方案 

以项目节能报告的工艺技术和建设方案（包括主装置、辅助

和附属设施）以及节能审查意见为依据，对照项目设计、实际施

工和竣工技术资料，均能按照设计方案及相应节能措施实施。 

项目建设方案对比表 

序

号 

建设方

案/工艺

（工序）

名称 

设计方案 实际建设方案 
落实情

况 

备

注 

1 
生产工

艺 

（1）搅拌：使用的原辅料有：氧化

石墨烯、去离子水、氨水。首先添

加去离子水为泵和管道输送至称量

系统，定量自动称量添加。然后按

比例添加氧化石墨烯、氯化氢、三

氧化硫和水，通过水喷淋塔和碱喷

淋塔进行尾气吸收，避免污染排放。 

（2）脱泡：采用脱泡机脱泡后连续

上料至涂布头的料槽内。 

（3）涂布：采用刮涂，涂布厚度

1.5~2.5mm（不同型号的产品涂布不

同的厚度），连续的涂布在 PP 的织

布上，涂布后的产品进入连续的烘

箱进行干燥。 

（4）干燥：该项目干燥采用天然气

换热式热风炉提供热量，天然气燃

烧尾气直接排放。天然气换热式热

风炉与涂布机属于一体装置。 

（5）剥离：在烘箱的尾部安装连续

的剥离装置，将干燥形成的氧化石

墨烯膜从 PP 织布的基材上剥离下

来，连续收卷。剥离后的 PP 织布基

材采用清理设备，将残余在上面的

氧化石墨烯膜清理下来，清理下来

的氧化石墨烯膜经过破碎（带有除

尘装置）后直接在回到搅拌内使用。 

（6）切片：将涂布剥离收卷的氧化

石墨烯进行切片，切成客户需求的

尺寸。产生的边角料氧化石墨烯膜

进过破碎后直接回到搅拌内使用。 

（7）检验入库：检验合格的产品进

（1）搅拌：使用的原辅料有：氧化

石墨烯、去离子水、氨水。首先添

加去离子水为泵和管道输送至称量

系统，定量自动称量添加，然后按

比例添加氧化石墨烯。 

（2）脱泡：采用脱泡机脱泡后连续

上料至涂布头的料槽内。 

（3）涂布：采用刮涂，涂布厚度

1.5~2.5mm（不同型号的产品涂布不

同的厚度），连续的涂布在 PP 的织

布上，涂布后的产品进入连续的烘

箱进行干燥。 

（4）干燥：该项目干燥采用天然气

换热式热风炉提供热量，天然气燃

烧尾气直接排放。天然气换热式热

风炉与涂布机属于一体装置。 

（5）剥离：在烘箱的尾部安装连续

的剥离装置，将干燥形成的氧化石

墨烯膜从 PP 织布的基材上剥离下

来，连续收卷。剥离后的 PP 织布基

材采用清理设备，将残余在上面的

氧化石墨烯膜清理下来，清理下来

的氧化石墨烯膜经过破碎（带有除

尘装置）后直接在回到搅拌内使用。 

（6）切片：将涂布剥离收卷的氧化

石墨烯进行切片，切成客户需求的

尺寸。产生的边角料氧化石墨烯膜

进过破碎后直接回到搅拌内使用。 

（7）检验入库：检验合格的产品进

入仓库。检验工序会有不合格品的

氧化石墨烯膜产生。 

按照设

计方案

落实 
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入仓库。检验工序会有不合格品的

氧化石墨烯膜产生。 

（8）破碎：剥离、切片和检验产生

的不合格品进行破碎，破碎后直接

回到搅拌内使用。 

（8）破碎：剥离、切片和检验产生

的不合格品进行破碎，破碎后直接

回到搅拌内使用。 

五、主要耗能设备及其能效水平 

以项目节能报告的设备规格型号、效率、能效等级及节能审

查意见为依据，对照项目实际采用的耗能设备的技术协议、供货

合同、设备铭牌等资料，明确耗能设备能效水平。 

主要耗能设备能效水平对比表 

工艺/用能

系统 
设备名称 

设计方案 实际落实情况 

备注 
规格型号 效率 

能效 

等级 
规格型号 效率 

能效 

等级 

生产设备 自动称量系统 / / / 1T / /  

 搅拌机 2.5KL / / 2.5KL / /  

 均质机 JZH1500-150 / / JZH1500-150 / /  

 脱泡机 / / / IL-200HV / /  

 涂布机 NRTB-1700 / / NRTB-1700 / /  

 分条机 / / / JM-1300FQ / /  

 断片机 / / / JM-500 / /  

 制水系统 / / / 6T/H / /  

 基材清理机 / / / NRQL-1700 / /  

 破碎机 / / / STJ315 / /  

 低温液体储罐 60m3 / / HCDY60/0.8-W / /  

 
低温液体储罐

配套设施 
/ / / / / /  

公用工程 空压机 SA60A、LU55PM / 二级 SA60A、LU55PM / 二级  

 中央空调 / / / MDV-900W/DZSN1 / 二级  

 空调柜机 / / / 5 匹 / 二级  

 电机 / / / / / 
伺服 

二级 
 

经过核查，本公司无淘汰落后机电设备。 
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六、节能措施 

我司以项目节能报告的节能措施及节能审查意见为依据，对

照项目设计、实际施工和竣工技术资料，各项节能措施均按照方

案要求落实。 
节能措施落实情况对比表 

内容 序号 设计方案 实际生产 落实情况 备注 

节能

技术

措施 

1 

搅拌机选择合理的电动机类

型，选用合理的电动机额定容

量，提高电动机电压，电动机

的变频调速。 

搅拌机合理选择了电机类

型，安装了变频调速（详见

附件）。 

提高电动机效率，

更好的搅拌配料，

减少电量损耗，减

少无功损耗。 

 

2 

均质机使用耐磨损、耐高温、

耐冲击、使用寿命长的易损件，

选用高压耐油软管。 

均质机采用了上海绵竹机

械设备有限公司的先进设

备，配套了使用寿命长的易

损件。 

增加使用时间，提

高易损件使用率，

提高设备效率，减

少人工维修。使油

温保持相对稳定的

温度，不改变油的

状态，降低了润滑

油的损耗，减少了

电量损耗。 

 

3 
涂布机选用适合的管材材料，

采用了余热回收装置。 

涂布机采用了南一智能装

备（常州）有限公司的先进

设备，配套的燃烧炉配有余

热回收系统。 

延长使用时间，降

低人工维修成本，

增加传热及散热，

减少电量损耗。 

 

4 
涂布工艺使用采用刮涂，采用

多功能涂布机。 

项目采用刮涂的涂布工艺，

涂布机为多功能涂布机。 

涂布工艺能够涂布

高粘度胶液，幅宽

较大时，能够横向

调节 

 

5 
采用天然气换热式热风炉提供

热量 

采用间接加热，热风洁净度

好，烟道气的利用价值高。 

提高了燃料的燃烧

率，节省了能源。 
 

6 
管材选型，阀门选型，选用密

闭性能好的高性能的阀门 

项目选用先进的管材，定期

对阀门等地方进行检查，确

保水资源的节约 

限度避免因管道破

裂、磨损造成的水

资源浪费。 

 

7 

项目生产过程中将多余的氧化

石墨烯膜剥离下重新加入搅拌

机中；破碎机将氧化石墨烯膜

打碎有利用原料利用，增加了

回收利用效率，该过程全部自

动化；将涂布剥离收卷的氧化

石墨烯进行切片，切成客户需

求的尺寸；项目在天然气加热

过程中设置了超温切断装置。 

项目生产过程中多余原料

均进行回收再利用，主要生

产设备实现了自动化、智能

化，天然气燃烧设置了超温

切断装置。 

节约不必要的能耗

损失，增加原料利

用率；回收过程过

程全部自动化，提

高工作效率；切断

装置提高热能的利

用效率。 

 

8 
项目所采用设备均应满足国家

有关技术政策要求，采用高效

对参与选型的工程师进行

专项培训，在制定设备设施

目前采购加工设备

均不含国家规定的
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节能、环保设备 技术协议时，按照节能专项

要求执行。 

淘汰设备，自动化

程度高。 

9 

车间设计提高土地使用率，节

约土地资源，并可减少中间产

品的周转，节约运输能源。合

理布置车间设备、理顺工艺流

程、区划生产区域，使之物流

便捷，有效降低生产中不必要

的能耗和费用。厂区各动力设

施，更接近负荷中心，尽量减

少电力线耗和管网漏损。 

按照设计方案执行 

提高了工作效率，

降低了电力的损

耗，节约了能源  

 

10 

厂房建筑设计根据工艺要求采

用相应的节能措施，强化自然

采光设计，维护墙体上采用高、

低双层采光窗，充分利天然采

光，减少一般照明，相应增加

局部照明，采用混合照明方式，

不但能满足用天然采光，还可

节约照明用电。车间照明灯具

全部采用多路集中控制系统，

做到每个生产区域可独立制，

在车间少量人员作业时可局部

照明，减少大面积照明造成的

浪费 

按照设计方案执行 
降低能电能的消

耗。 
 

节能

管理

措施 

1 

项目建设单位在项目管理和设

计中始终贯穿着节能理念，并

相继制定了一系列的节能管理

制度和管理措施。具体为：有

关供能和用能的规章制度，包

括生产能源管理制度；用电、

用水、用气等管理制度；生活

用能制度；能源计量、统计管

理制度；能源消耗定额管理和

奖惩考核制度等等。 

企业已经建立了能源管理

制度（见附件），并设置专

门的能源管理人员，对能源

进行有效果的管理。 

企业已经建立了能

源管理制度，并设

置专门的能源管理

人员，对能源进行

有效果的管理。 

 

2 

项目建设单位实行三级能源管

理体系。以节能降耗、清洁生

产和发展循环经济为重点，不

断完善能源管理体系建设，加

强能源科学管理，成立了公司

能源管理领导小组，由公司副

总经理任组长，统筹管理全公

司的节能工作。 

项目建设单位完善能源管

理体系建设，加强能源科学

管理，成立了公司能源管理

领导小组，由厂区负责人任

组长，统筹管理全公司的节

能工作。 

项目建设单位完善

能源管理体系建

设，加强能源科学

管理，成立了公司

能源管理领导小

组，由厂区负责人

任组长，统筹管理

全公司的节能工

作。 

 

3 

建能源管理领导小组的主要职

责为统筹、综合、协调、管理

企业的各项节能工作；贯彻国

家节能方针、政策；为公司能

建能源管理领导小组的主

要职责为统筹企业的各项

节能工作；贯彻国家节能方

针、政策；为公司能源管理

建能源管理领导小

组的主要职责为统

筹企业的各项节能

工作；贯彻国家节
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源管理工作提供组织、资源、

资金和技术等各项保障措施；

组织实施企业节能规划、节能

技改及年度节能计划；组织制

定节能宣传培训计划并实施；

审定企业节能奖惩；检查、总

结全年节能工作。 

工作提供组织和技术等各

项保障措施；组织实施企业

节能规划、节能技改及年度

节能计划；组织制定节能宣

传培训计划并实施；审定企

业节能奖惩；检查、总结全

年节能工作。 

能方针、政策；为

公司能源管理工作

提供组织和技术等

各项保障措施；组

织实施企业节能规

划、节能技改及年

度节能计划；组织

制定节能宣传培训

计划并实施；审定

企业节能奖惩；检

查、总结全年节能

工作。 

4 

建立健全能源消耗原始记录、

统计台帐及能源消耗定额管

理，定期进行能源统计分析和

能量平衡测试。按规定定期向

上级节能管理机构和主管部门

报送有关能源统计报表。 

企业已建立了健全的能源

统计制度，按时统计能源消

耗情况。 

企业已建立了健全

的能源统计制度，

按时统计能源消耗

情况。 

 

5 

建立能源计量管理，专人负责

计量管理，并参加计量培训。

做好进出用能单位和进出主要

次级用能单位计量、重点用能

设备的计量。 

企业已安排专人负责计量

管理，并参加计量培训，做

好进出用能单位的用能计

量。 

企业已安排专人负

责计量管理，并参

加计量培训，做好

进出用能单位的用

能计量。 

 

6 

设置分类、分项能耗监测系统，

对分类和分项能耗数据进行实

时采集，并实时上传至数据中

心。计量装置具有数据通信功

能。 

   

7 

对电、水、天然气等设置分类

计量，水、天然气计量表计由

相关专业设置，预留通讯接口 

   

能源计量器具配备情况对比表 

能源种类 

节能审查/标准要求配备率 实际配备率 

落实情况 
备

注 用能单位 
主要次级

用能单位 

主要用

能设备 
用能单位 

主要次级

用能单位 

主要用

能设备 

电力 100% 100% 95% 100% 0% 0% 
用能单位计量

器具已落实 
 

气态

能源 
天然气 100% 100% / 100% 0% / 

用能单位计量

器具已落实 
 

载能

工质 
水 100% 100% / 100% 0% / 

用能单位计量

器具已落实 
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七、项目单位产品能耗、工序能耗能效水平 

目前行业内标准参照的是无锡市能效指南，对比《无锡工业

能效指南（2022 版）》，目前均处于行业先进的水平。 

项目能效指标对比表 

能效指标名称 单位 
审查意见

批复值 

性能试验值/

运行/验收值 

验收值 

指标来源 

标准先

进值 
落实情况 

备

注 

单位产值能耗（当

量值） 

吨标准煤/

万元 
0.043 0.0372 发票及计量 0.0672 

保证设备

高效运行 
 

单位工业增加值能

耗（当量值） 

吨标准煤/

万元 
0.19 0.1147 发票及计量 0.2755 

保证设备

高效运行 
 

八、项目年综合能源消费量 

厂区目前尚未达到满产，项目能源消费量为 2022 年 12 月

-2023 年 11 月统计数据，满产后不会超过节能审查值。 

名称 
主要耗

能种类 

计量 

单位 

设计方案 
实际生产 

（统计期2022年12月-2023年11月） 
实际生产

值指标来

源 

落

实

情

况 
实物量 折标系数 

折标准

煤 
实物量 折标系数 

折标准

煤 

输入 

电能 
万

kWh 
627.72 

0.1229kgce/kW

h（当量值） 

1870.60 

(当量值) 
456.5139 

0.1229kgce/kW

h（当量值） 

561.06 

(当量值) 
发票及计量  

0.289kgce/kWh

（等价值） 

771.50 

(等价值) 

0.289kgce/kWh

（等价值） 

1319.33 

(等价值) 

天然气 万 m³ 149.76 1.2143kgce/m3 1818.50 62.0796 1.2412kgce/m3 770.53 发票及计量  

新水 万 t 1.1 0.1896kgce/t 2.10 1.7667 0.1896kgce/t 3.35 发票及计量  

综合能

源消费 
— 

吨标

准煤 

当量值 2590.00 当量值 1331.59   

等价值 3689.10 等价值 2089.86   

九、项目节能验收自查报告公示情况 

在公司网站等渠道进行公示 10 天以上。 

十、存在问题及建议 

目前公司设备还在安装中，未完全实现 GB17167 的标准进

中的能源计量器具配备，目前对一级能实现配备率 100%，二级、

三级的配备还需实施。 
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十二、附件 

1、营业执照 

2、项目备案证 

3、节能审查意见 

4、总平面布置图 

5、主要生产设备铭牌、技术协议以及验收资料等相关材料 

6、企业近一年产品产量统计台账 

7、企业近一年能源消耗台账 

8、企业近一年部分电力、天然气、自来水缴费凭证 

9、能源管理制度 

 

 

 

 

 







 

 

3、节能审查意见 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

4、总平面布置图 

 



 

 

5、主要生产设备铭牌、技术协议以及验收资料等相关材料 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 









 

 

8、企业近一年部分电力、天然气、自来水缴费凭证 

（1）电力缴费凭证 

 
 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 



 

 

（2）自来水缴费凭证 

 
 

 

 

 
 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 



 

 

（3）天然气缴费凭证 

 

 

 

 
 



 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 
 



 

 

 

 

 



 

 

9、能源管理制度 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 




